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La production et la distribution de l’air comprimé.

1. La fabrication et conditionnement de l’air comprimé :
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1.1. Mise en situation.
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1.2. Principe de Fonctionnement.

Le moteur électrique 01 entraîne en rotation le compresseur 03. L’air ambiant est aspiré et filtré par la buse d’aspiration 02, comprimé par le compresseur 03, puis envoyé dans le réservoir 09. L’air comprimé y est stocké jusqu’à ce qu’il soit utilisé par le réseau de distribution. La pression de distribution est abaissée par les ensembles de conditionnement d’air comprimé 10, 12, 13, 14 pour un usage dans un circuit de puissance, 10, 12, 13 pour les circuits de commande. L’air comprimé peut être séché en passant dans un déshydrateur.
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	Vers d’autres distributions


	Repère
	Symbole
	Désignation
	Fonction

	01
	
	Moteur  électrique
	Entraîne en rotation le compresseur.

	02
	
	Buse d’aspiration
	Permet de filtrer les plus grosses poussières avant qu’elles pénètrent dans le compresseur.

	03
	
	Compresseur à cylindrée fixe à un sens de flux
	Permet de compresser l’air ambiant.

	04
	
	Refroidisseur
	Permet de refroidir le circuit. (La compression fait chauffer l’air comprimé).

	05
	
	Purgeur à commande manuelle
	Recueil les condensas.

	06
	
	Vanne Robinet
	Permet d’ouvrir ou de fermer le passage de l’air comprimé dans les circuit. Elle permet de libérer les condensas.

	07
	
	Limiteur de pression

(Soupape de sûreté)
	Limite la pression de l’air comprimé. Lorsque la pression est atteinte, le limiteur de pression ou soupape de sûreté libère l’excédant à l’atmosphère. C’est un élément de sécurité.

	08
	
	Clapet anti-retour

(clapet de non-retour)
	Empêche le retour de l’air comprimé. Dans le cas présent, empêche le retour de l’air comprimé dans le compresseur.

	09
	
	Réservoir sous pression

Accumulateur
	Permet de stocker l’air comprimé.

	10
	
	Manomètre
	Indique la pression de l’air comprimé dans la cuve et dans les circuits.

	11
	
	Pressostat
	Coupe l’alimentation du moteur électrique du compresseur, lorsque le réservoir atteint la pression demandée. Il la remet en service lorsque la pression a baissée.

	12
	
	Filtre
	Permet de filtrer l’air comprimé dans les circuits pneumatiques en éliminant les particules lourdes.

	13
	
	Régulateur de pression
	Permet d’abaisser et de réguler la pression dans les circuits pneumatiques.

	14
	
	Lubrificateur
	Permet de lubrifier l’air comprimé des circuits de puissance. La portée du lubrifiacteur ne doit pas excéder 6 à 8 mètres.

	Repère
	Symbole
	Désignation
	Fonction

	15
	
	Déshydrateur
	Permet de sécher l’air comprimé afin de réduire l’eau issue de la condensation.

	16
	Accouplé

Désaccouplé
	Raccord rapide avec clapet de non-retour
	Permet le raccordement d’une canalisation flexible. Le clapet anti-retour permet de débrancher et rebrancher une canalisation flexible lorsque le circuit est sous pression.

	17
	
	Évacuation d’air avec connexion
	Indique le sens d’écoulement de l’air dans les circuit.

Indique également la présence d’un échappement connectable.

	18
	Simplifié
	Unité de conditionnement d’air comprimé

F.R.L
	Symbole Détaillé 
	Composé d’un Filtre, d’un Régulateur de pression, d’un manomètre et d’un Lubrificateur, il permet d’assurer une pression d’air propre, lubrifiée et constante pour les circuits de puissance.

	19
	Simplifié 
	Unité de conditionnement d’air comprimé

F.R
	Symbole Détaillé
	Composé d’un Filtre, d’un Régulateur de pression, et d’un manomètre, il permet d’assurer une pression d’air propre et constante pour les circuits de commande.


2. La distribution de l’air comprimé :
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Ensemble de Production d’air comprimé
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La couleur « Bleue Claire » des canalisations pneumatiques est normalisée. Des anneaux de couleur rouge indiquent que la canalisation est sous pression.





Distribution d’air comprimé vers un circuit de commande.





Distribution d’air comprimé vers un circuit de puissance.





Sens d’écoulement du fluide. Il suit une pente de 1 à 2% afin d’envoyer les condensas dans le réservoir de purge placée dans l’angle le plus bas du circuit.








Accumulateur.


Il réduit les baisses de pressions.





Piquage en canne afin de limiter l’écoulement  des condensas dans le circuit de distribution.





Purge placée dans l’angle le plus bas du circuit.
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