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LE PREMIER GROUPE ELECTROGENE HYBRIDE DE JCB 
OFFRE DES PERSPECTIVES D'ECONOMIES CONSIDERABLES
JCB Power Products a développé le premier groupe électrogène hybride intelligent au monde, l'Inteli-Hybrid, en vue de répondre à divers besoins en termes d'énergie hors réseau pour les sites de construction, les télécommunications, l'agriculture, l'exploitation minière et la location d'événement. Alors que les groupes électrogènes sont conçus pour répondre aux pics de charge d'une application, les sites hors réseau doivent souvent faire face à des besoins en énergie qui varient considérablement au cours de la journée, ce qui implique une utilisation peu efficace du groupe électrogène et une consommation de carburant excessive.
Les batteries et les technologies marche/arrêt répondent aux besoins de faible charge
Inspiré des groupes électrogènes JCB QS renommés, l'Intelli-Hybrid possède une série de cellules de batterie haute capacité à décharge poussée qui sont stockées dans la base de l'unité. Ces batteries sont chargées par le groupe électrogène pendant les périodes de charge élevée, lorsque le moteur tourne à sa puissance maximale. Pendant les périodes de faible charge, le moteur peut être arrêté tandis que les batteries continuent à fournir l'alimentation, ce qui accroît l'efficacité d'une manière similaire au système marche/arrêt d'une automobile, tout en réduisant la consommation de carburant et les émissions. 
En règle générale, un groupe électrogène de 100 kVA sur un site de construction consomme jusqu'à 120 litres de carburant par jour en fonctionnant en faible charge, ce qui génère 340 kg de carbone. En arrêtant le moteur pendant 10 heures sur une période de 24 heures pour exploiter l'énergie de la batterie, il est possible d'économiser jusqu'à 40 litres de carburant par jour, tout en atteignant une diminution similaire du niveau d'émission. En outre, pendant que le groupe électrogène est alimenté par la batterie, généralement pendant la nuit, il ne fait pas de bruit, ce qui constitue une solution idéale en ville et en zone urbanisée. La diminution du nombre d'heures de fonctionnement du moteur va de pair avec un allongement de la période de service normale, ce qui réduit les frais d'entretien et le coût d'exploitation.
L'unité de base du groupe électrogène, alimentée par des moteurs JCB DIESELMAX, possède la même empreinte que la machine JCB QS standard et renferme 24 cellules de batterie connectées à un variateur haute puissance. Ce variateur convertit l'énergie stockée à l'intérieur des batteries en tension secteur de 230 V 50 Hz ou 220 V 60 Hz. Les batteries sont chargées par trois chargeurs internes, mais peuvent aussi être chargées à l'aide d'une tension secteur via une prise d'entrée séparée pour une charge et un conditionnement à moindre coût. Les groupes électrogènes peuvent aussi être équipés de moteurs conformes au niveau d'émission IIIA pour le secteur de la location en Europe et peuvent être dotés d'une sortie 60 Hz le cas échéant.
Le système de batterie a également été installé en prévoyant l'intégration éventuelle ultérieure de sources d'énergie renouvelables telles que le vent et le soleil. Cela permettra de réduire davantage encore le coût d'exploitation des groupes électrogènes dès que ces autres sources d'énergie deviendront disponibles plus rapidement. Les batteries au gel étanches ne nécessitent pas d'entretien régulier et intègrent des ventilateurs de refroidissement qui minimisent l'accumulation de chaleur pendant la charge.
Connexion intelligente au système télématique JCB LiveLink
Installé en standard sur le groupe électrogène hybride, le système télématique JCB LiveLink permet aux gestionnaires de flotte de gérer l'équipement en temps réel à distance depuis leur bureau, ce qui s'avère idéal pour les gestionnaires de flotte locative en particulier. Cela évite les situations où le niveau de carburant est bas et permet de programmer les entretiens préventifs au moment opportun ; le système assure aussi des fonctions de suivi en signalant les mouvements non planifiés de l'équipement et en faisant office de dispositif antivol.
LiveLink fournit aussi une liaison intelligente au groupe électrogène, ce qui permet aux gestionnaires de flotte d'accéder à l'historique des charges, définir l'utilisation combinée du moteur et de la batterie hybride et déterminer le niveau d'efficacité avec lequel la machine est utilisée. Il fournit des informations relatives aux heures de fonctionnement du groupe électrogène à faible charge via l'alimentation sur batterie et à pleine charge via le moteur diesel ; dans le futur, il révèlera la quantité d'énergie fournie par les sources d'énergie renouvelables. Outre les statistiques de charge, JCB LiveLink fournit un accès à des informations de charge par phase, ce qui permet de déterminer l'utilisation la plus efficace de l'équipement.
Bloc-batterie JCB pour une offre de puissance accrue
JCB Power Products a également développé le bloc-batterie JCB, une solution d'alimentation hybride secondaire qui peut être utilisée pour améliorer l'efficacité du groupe électrogène de manière significative, en fournissant de l'énergie pendant les périodes de faible charge afin de pouvoir désactiver les groupes électrogènes, tout en économisant le carburant et en diminuant les émissions de carbone. Le bloc-batterie JCB est compatible avec toutes les tailles et tous les modèles de groupe électrogène ainsi que le réseau électrique, ce qui permet de le charger efficacement sur place.
Protégé par une robuste capote en acier, le bloc-batterie JCB fournit une puissance de sortie en continu de 10 kVA avec un pic de 20 kVA et est disponible dans des configurations à 50 Hz et à 60 Hz. Comme le bloc-batterie ne produit aucune émission, il peut être utilisé à l'intérieur ainsi que dans des applications sensibles. Le niveau maximal de décharge peut être réglé entre 30 et 50 % pour prolonger la durée de vie de la batterie ; le bloc-batterie est équipé de ventilateurs de refroidissement qui soufflent de l'air entre les cellules.
Troisième constructeur mondial en volume d’engins de BTP, le groupe JCB commercialise des machines destinées à l’Agriculture, à l’Industrie et aux Espaces Verts. JCB est le numéro 1 mondial en Chargeurs Télescopiques et en Chargeuses-Pelleteuses. Le groupe dispose de 23 usines réparties sur les 4 continents : 11 en Grande Bretagne, 3 en Inde, les autres étant situées aux USA, au Brésil en Chine et en Allemagne. Employant à ce jour plus de 10 000 personnes dans le monde, le groupe a réalisé un Chiffre d’Affaires de 3,28 milliards d’euros en 2013 avec 66 227 machines vendues.
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