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I. DEFINITION :


Un filetage est obtenu à partir d’un arbre ou d’un alésage sur lequel ont été réalisées une ou plusieurs rainures hélicoïdales. La partie pleine restante est appelée : FILET
· Terminologie :
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	Une vis est :

FILETEE
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	Un écrou est :

TARAUDEE


II. EMPLOIS :

Les pièces filetées sont d’une utilisation fréquente en mécanique. Un filetage peut avoir 
différentes applications :

· ASSURER un effort de pression entre des pièces pour les immobiliser les unes par rapport aux autres. Les pièces filetées ont une fonction d’assemblage. C’est une manière simple, efficace et démontable de lier deux pièces entre elles. Exemple : Vis d’assemblage ou de pression, écrous, boulons, goujons.

· TRANSFORMER ( changer la nature )  un mouvement de rotation en un mouvement de translation ou inversement. 












( Dans un moteur de voiture: le système bielle-manivelle.

   





( Dans la direction d'une voiture: le système pignon-crémaillère.

    




( Dans l'ouverture et la fermeture des soupapes: le système à cames.

III. MODES D’OBTENTION :

Un filetage peut être obtenu de plusieurs manières. On retiendra :

· avec outil à utilisation manuelle : Taraud (taraudage) ou Filière (filetage)
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· avec outil de coupe sur Machine Outil : Outil à fileter

IV. CARACTERISTIQUES DES FILETAGES ET DES TARAUDAGES :
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a) PROFIL DU FILET :
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Il existe différents types de profils :
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Profil Trapézoïdal (transmission de mouvement avec efforts importants)
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Profil Gaz (robinetterie, tuyauterie)
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Profil Dissymétrique « à dents de scie » (transmission d’efforts dans un seul sens)


Profil Rond (efforts importants et chocs ; Exemple : Axe d’attache caravane)


Nous retiendrons le plus courant (utilisé dans la visserie courante de commerce) :
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Le profil METRIQUE ISO
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DIAMETRE NOMINAL:
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	TARAUDAGE
	FILETAGE

	Diamètre (D) mesuré au fond des filets.
	Diamètre (d) mesuré au sommet des filets.

	Condition de montage : d = D


c) PAS :

Le pas est la distance entre 2 “sommets” consécutifs            d’un même filet (voir § 4-a).
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SENS DE L’HELICE :
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En maintenant son axe vertical, si on observe une vis avec un filetage à droite (sens courant), le filet monte en allant de la gauche vers la droite, donc le serrage est réalisé en tournant la vis dans le sens des aiguilles d’une montre (inverse pour les vis à filetage à gauche).
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e) NOMBRE DE FILETS :

Sur un même cylindre, on peut exécuter un ou plusieurs filets. Généralement une vis ne comprend qu’un seul filet.

[image: image29.jpg]


[image: image30.jpg]N
17



[image: image31.jpg]


[image: image32.jpg]


[image: image33.jpg]


( Colorier le filet sur le pas



( Colorier les deux filets sur le pas

V. REPRESENTATION DES FILETAGES :

 








REMARQUE : Si un filetage est caché, il est représenté en POINTILLES . 


VI. REPRESENTATION DES TARAUDAGES :

  
















REMARQUE : Si un taraudage est caché, il est représenté en POINTILLES .
VII. REPRESENTATION DES FILETAGES ET TARAUDAGES MONTES :






VIII. COTATION DES FILETAGES ET TARAUDAGES :



Cotation du diamètre nominal :

· On cote toujours le ø nominal (c’est à dire le plus grand diamètre). S’il s’agit d’un profil de filetage métrique ISO, placer la lettre M à la place du symbole ø.

· On indique le pas (après la valeur du () que si celui-ci est différent du pas métrique usuel.



( Coter sur les 4 vues le diamètre nominal.

Cotation des longueurs :

· Tige filetée (Vis)( Cotation de la longueur filetée (vue a)



( Coter la longueur filetée sur la vue a.

· Trou taraudé borgne 
( Cotation de la profondeur du taraudage (vue b)






( Cotation de la profondeur du trou borgne (vue b)



( Coter la profondeur du taraudage et la profondeur du trou borgne sur la vue b.

· Trou taraudé débouchant ( Cotation de la profondeur du taraudage.

IX. VIS-ECROU A BILLES :

IX.1. Principe de fonctionnement :

· La liaison entre la Vis et l’Ecrou est réalisée par l’intermédiaire de billes (éléments roulants) : Liaison par contact INDIRECT.
· Les billes, interposées entre les filets de la Vis et de l’Ecrou, suppriment le frottement.

· Pour assurer une circulation continue, les billes sont ramenées à leur point d’origine par un canal de transfert à l’intérieur de l’écrou.

IX.2. Avantages :

· Rendement élevé : 98% contre 50% pour un filet trapézoïdal classique

· Vitesses de déplacement élevées

· Grande précision de guidage (position axiale, répétabilité …)

· Pas de jeux à rattraper

· Echauffement réduit
IX.3. Inconvénients  par rapport a un systeme vis-ecrou classique :

· Davantage réversible (la réversibilité à lieu plus tôt)

· Prix élevé

· Montage complexe

· Moins rigide : Guidage moins long et flexions plus grandes

· Lubrification généralement indispensable.

IX.4. Emplois :

· Chariot de commande numérique

· Élévateur

· Vérin électrique ou pneumatique (porte de TGV)
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Pour qu’un écrou puisse être assemblé à une vis, les deux éléments doivent avoir les mêmes caractéristiques : 
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Symbole du profil métrique ISO : M





Le diamètre nominal correspond au plus GRAND diamètre du filetage (d) ou du taraudage (D).





( d





( D





1 tour de la vis par rapport à l’écrou ( Déplacement de la valeur du pas de la vis par rapport à l’écrou.








Filetage à gauche





Filetage à droite





2 nd filet





1er filet





Pas





Pas





Vis à 2 filets





Vis à 1 filet





Représentation normalisée





Représentation réelle





( NOMINAL ((d)


représenté par un


cercle extérieur en trait FORT





Vue en bout





FOND DE FILET (( ( 0,8 d) représenté par un


3/4 de cercle intérieur


en trait FIN





Vue de face





FOND DE FILET (( ( 0,8 d) représenté en trait FIN





( NOMINAL ((d)


représenté en trait FORT





En cas de nécessité fonctionnelle,


filet incomplètement formé représenté en trait FIN





FIN DE FILETAGE


représenté en trait FORT





TARAUDAGE BORGNE





Représentation réelle





Représentation normalisée





( NOMINAL ((D)


représenté en trait FIN





( DE PERCAGE


avant taraudage (( ( 0,8 D)


représenté en trait FORT





FIN DE TARAUDAGE


représenté en trait FORT





En cas de nécessité


filet incomplètement formé représenté en trait FIN





EMPREINTE du foret à 120 °


du perçage avant taraudage





( NOMINAL ((d)


représenté par 3/4 de cercle extérieur en trait FIN





( DE PERCAGE avant taraudage (( ( 0,8 D)


représenté par cercle intérieur en trait FORT





TARAUDAGE DEBOUCHANT





( NOMINAL ((D)


représenté en trait FIN





( DE PERCAGE


avant taraudage (( ( 0,8 D)


représenté en trait FORT

















=





+





=





+





M16





M16





M16





M16





22





20





31





� EMBED Word.Picture.8  ���





Billes





Vis





Ecrou





Vérin électrique motorisé





Vérin mécanique avec réducteur
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