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· Objectifs



En situation dans l’îlot de production :

· Effectuer une opération de préréglage d’outil ou d’ensemble outil/porte-outil

· Assurer le lancement et le suivi de la fabrication

· Conditions de réalisation du TP

· Durée : 3 heures

· Groupe de travail : 2 élèves

· Cadre réponse : documents réponses

· Pré requis

· Lecture d’un dessin de définition

· Ressources 
· Tableau des conditions de coupe en fraisage
· Documentation sur les outils de fraisage

· Outils et porte outil de fraisage
· Cours de technologie

· Travail demandé

1. Choisir un outil, déterminer les paramètres de coupe

2. Préparer la machine à l’usinage

3. Usiner la pièce en phase 10 et 20 
4. Contrôler la pièce

5. Remettre en état le poste de travail

· Objectifs évalués
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1 Choix d’un outil et détermination des paramètres de coupe

· En vous aidant de la documentation sur les outils de coupe en fraisage, choisir un outil permettant de réaliser un surfaçage et un épaulement (contrats de phase 10 et 20). 

· A partir du dessin de définition du support de comparateur, indiquer en quelle matière il doit être réalisée :

· Indiquer le type de matériau dont il s’agit :
· A l’aide du document sur les paramètres de coupe déterminer les paramètres de coupe que vous allez utiliser : (indiquer les calculs si nécessaire)

· Vitesse de coupe 

· Fréquence de rotation de la broche


· Avance :

· Vitesse d’avance :

2 Mise en ouvre d’une fraiseuse conventionnelle
· Sur le schéma ci-joint replacer le nom des différents éléments du tour :

· Tête universelle

· Pièce

· Etau

· Chariot longitudinal

· Broche
· Console

· Chariot transversal

· Fraise 2 tailles (outil)
· Bâti
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Fraiseuse universelle à console
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Mouvements générateurs

La coupe est le résultat de la combinaison de deux mouvements : 

· un mouvement de rotation qui en fraisage est appliqué est appliqué à l’outil,

· un mouvement de translation qui est appliqué à la pièce 
· Donner le nom des différents mouvements générateurs de la coupe.
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Replacer le nom des différents éléments de commande de la fraiseuse : (volant du chariot transversale, volant du chariot verticale, tableau des avances, boutons de mise sous tension, embrayage des avances, levier de réglage vitesse d’avance, bouton de mise en route du moteur des avances)
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Mise en œuvre d’une fraiseuse universelle
Sur la machine
· Régler la vitesse de rotation de la broche

· Régler la vitesse d’avance

· Monter l’outil

· Installer le porte pièce (étau)
Surfaçage 

· Monter la pièce (respecter le mode opératoire pour la réalisation d’un parallélépipède)
· Tangenter sur la face supérieure de la pièce mettre le tambour à zéro,

· Dégager la pièce sur l’axe x
· Monter la table de la profondeur de passe

· Enclencher l’avance automatique.[image: image4.png]
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Usiner une pièce en respectant le contrat de phase


Respecter les consignes de sécurité


Utiliser les documents ressources
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Mise en œuvre d’une fraiseuse universelle
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