TOURNAGE III

Automne 2005

Programme : Technique de métiers d’art (573.01) 
No du cours : 573-315-L1

Enseignante : Judith Faber
Pondération : 1 - 4 - 2

Objectif terminal 

Réaliser des pièces céramiques de complexité moyenne, par tournage sur un tour de potier, en utilisant adéquatement les outils et équipements appropriés.

Place et rôle du cours dans le programme 

Le développement de la compétence Tourner une pièce ou un composant (01K9) se réalise à l’intérieur de trois cours : Tournage I, Tournage II et Tournage III, où elle est finalement validée. Ces cours visent les apprentissages de la technique du tournage en vue de la réalisation de pièces céramiques. Le cours Tournage III se donne à la troisième session. Ce cours est un préalable relatif au cours Fabrication par tournage en session 4. Il doit développer des habiletés de base propres au tournage, par la réalisation de pièces de complexité moyenne.

Le cours Tournage III doit être en lien avec le cours Cuisson et entretien quant aux possibilités de cuisson des pièces tournées, et avec le cours Façonnage et finition quant aux possibilités d’ajout de composants et de finition des pièces. Ce cours est aussi en lien avec le cours L’objet et son contexte II, car il fait appel aux capacités de l’élève à mettre en contexte sa production et ses projets.

Le cours Tournage III doit assurer la maîtrise du processus complet de réalisation de pièces céramiques simples et de complexité moyenne sur un tour à potier. La performance exigée et vérifiée devrait permettre de tabler sur les capacités développées dans les cours Tournage I et II en ce qui a trait à la méthode utilisée au cours de la démarche pour :

1. La réalisation du processus de tournage (préparer l’argile, façonner la forme, tournasser la pièce, procéder à la finition, gérer le séchage).

2. L’utilisation adéquate et sécuritaire des outils et de l’équipement de travail.

3. L’évaluation et l’appréciation des pièces tournées (formes extérieures et intérieures, épaisseur et régularité des parois, ergonomie de l’objet).

4. L’appréhension des réactions de l’argile (plasticité, densité, contraction).

Les nouveaux apprentissages vont permettre de développer les capacités à réaliser des pièces de complexité moyenne quant à la forme et aux exigences de précision de correspondance des formes. Ce cours permet à l’élève de tourner des pièces de formes cylindriques, coniques et galbées ainsi que des composants en utilisant des quantités d’argile variant entre 2 et 2,5 kilogrammes pour les formes cylindriques, galbées et coniques, et 3 kilogrammes pour les pièces hémisphériques. Ce cours devra en plus conduire l’élève vers l’acquisition de dispositions et d’habitudes souhaitables pour remplir la fonction artisane du céramiste professionnel.

Contexte d’apprentissage

Le cours devra se dérouler dans un dynamique d’atelier de production.

Afin de développer un esprit de groupe, des activités communes pourront être réalisées à l’intérieur des périodes de cours et de travail personnel.

Des exercices développant les habiletés qui permettent une production efficace contribueront à développer la confiance en soi.

Des situations où l’élève pourra communiquer et partager verbalement ses expériences de travail devront être favorisées.

Les outils, équipements et espaces mis à la disposition des élèves seront utilisés dans le respect des règles de santé et sécurité.

Le travail s’effectuera en adoptant des postures ergonomiques de travail pour chacune des activités en lien avec le processus de production de pièces céramiques.

La plupart des pièces tournées seront utilisées ou terminées dans le cours Façonnage et finition et seront cuites dans le cours Cuisson et entretien.

PROJET : Contenants et urnes

Durée : 3 semaines  (1ere semaine, pratique des cylindres)

Théorie : 3 heures
Pratique : 12 heures
Travail personnel : 6 heures


Savoirs et objets d’apprentissage

Réalisation des étapes du processus
de tournage

· Évaluation de la quantité d’argile pour réaliser les pièces.

· Application des étapes du tournage.

· Développement des habiletés de coordination manuelle.

· Représentation de la relation entre la forme intérieure et extérieure d’une pièce.

· Appréciation visuelle et tactile de l’épaisseur et de la régularité de la paroi et de sa surface.

· Utilisation des outils de finition.

· Façonnage d’anses étirées.

· Ajustement des couvercles.

· Développement du sens de l’observation : processus de fabrication et de finition.

Appréciation et planification de situations propres à la fabrication de pièces d’argile

· Évaluation de la quantité d’argile
pour réaliser les pièces.

· Évaluation du temps de réalisation des étapes de la production.

· Analyse de la forme/fonction. 

· Compréhension des modes de fonctionnement des outils et équipements. 


Méthodes pédagogiques

Activités d’apprentissage 

Travail en atelier
· Tournage de cylindres.

· Coupage de pièces.

· Tournage de contenants avec couvercles

et pièces avec anses.

· Utilisation d’un compas.

· Tournage sur réserve.

· Façonnage des anses.

· Ajustement des composantes.

· Finition des pièces et signature.

Activités d’enseignement

Théorie
· Démonstration et période de questions.

· Discussions et analyse des formes.

· Vérification des croquis.

· Enseignement correctif individuel.

· Présentation de documents.

Travail personnel

· Dessins de formes.

· Tournage, tournassage et finition.

· Remise de projet.

Évaluation

Évaluation formative
· Organisation du travail.

· Préparation et tournage.

Évaluation sommative

3e semaine : contenants et urnes  (10 %)

· Recherche de formes.

· Application appropriée des techniques
de tournage et tournassage.

· Utilisation correcte des outils de finition.

· Finition : couvercles, anses et pièces.

PROJET : Pièces au choix en hauteur

Durée : 4 semaines

Théorie : 4 heures
Pratique : 16 heures
Travail personnel : 8 heures


Savoirs et objets d’apprentissage

Réalisation des étapes du processus
de tournage

· Consolidation des habiletés pour tourner
et procéder à la finition de pièces variées.

· Développement des habiletés pour tourner, tournasser et procéder à la finition de pièces plus volumineuses.

· Appréciation visuelle et tactile de l’épaisseur et de la régularité de la paroi et de sa surface.

· Analyse de la forme/fonction.

Appréciation et planification de situations propres à la fabrication d’objets céramiques

· Évaluation de la quantité d’argile pour réaliser les pièces.

· Évaluation du temps nécessaire à la réalisation des étapes de la production.

· Compréhension des réactions de l’argile en relation avec ses différentes caractéristiques : plasticité, contraction. 


Développement progressif de l’autonomie
vers le travail en atelier de production

· Développement de la capacité
de concentration.

· Développement du respect mutuel.

· Développement de l’autodiscipline.

· Entretien des outils et des équipements.

· Entretien et respect de l’environnement
de travail.

Méthodes pédagogiques

Activités d’apprentissage 

Travail en atelier
· Tournage de pièces en hauteur.

· Tournassage des pièces.

· Assemblage des composantes.

· Finition des pièces et correction des défauts.

Activités d’enseignement

Théorie
· Démonstration et période de questions.

· Analyse des formes et discussions sur le plan de travail.

· Enseignement correctif individuel.

· Présentation de documents.

Travail personnel

· Dessins.

· Tournage et tournassage.

· Finition des pièces.

· Produire le plan de travail.

· Remise de projet.

Évaluation

Évaluation formative
5e semaine : plan de travail

Évaluation sommative

7e semaine : pièces finies (15 %)

Critères

· Reproduction exacte du projet prévu.

· Respect du plan de travail.

· Application appropriée des techniques
de tournage, tournassage et finition.

· Utilisation adéquate des outils
et des équipements.

· Manipulation adéquate des pièces.

· Démonstration de comportement et attitudes sécuritaires.

PROJET : Grands bols et casseroles

Durée : 6 semaines

Théorie : 6 heures
Pratique : 24 heures
Travail personnel : 12 heures


Savoirs et objets d’apprentissage

Réalisation des étapes du processus
de tournage

· Application en séquences des étapes de travail.

· Développement des habiletés pour fabriquer des pièces plus volumineuses.

· Appréciation visuelle de la régularité
d’une forme hémisphérique.

· Utilisation des outils de finition.

· Analyse de la forme/fonction.

· Développement des habiletés pour ajouts
de sections.

Appréciation et planification de situations propres à la fabrication de pièces d’argile

· Planification du processus du travail.

· Évaluation des besoins en argile pour
la réalisation des pièces.

· Évaluation du temps à la réalisation
des différentes étapes de la production.

· Analyse de la forme/fonction.

· Compréhension des réactions de l’argile en relation avec ses différentes caractéristiques. 


Développement progressif de l’autonomie
vers le travail en atelier de production

· Développement du sens de l’organisation.

· Développement de l’autonomie
et de la discipline.

· Développement du sens critique
et autocritique.

· Entretien des outils et respect
de l’environnement de travail.

Méthodes pédagogiques

Activités d’apprentissage 

· Exercices : tournage de grandes assiettes.

· Tournage de bol avec ajout d’un pied.

· Tournage de casseroles.

· Utilisation d’un compas.

· Assemblage des composantes.

· Finition des pièces.

Activités d’enseignement

Théorie
· Démonstration et période de questions.

· Discussions et analyse des croquis.

· Critique de groupe forme /fonction.

· Enseignement correctif individuel.

· Présentation de documents.

Travail personnel

· Dessins.

· Exercices pour tourner de grandes assiettes.

· Tournage, tournassage, finition des pièces.

· Remise de projet.

· Documents audiovisuels.

Évaluation

Évaluation formative
Manipulation, tournassage et finition des pièces.

Évaluation sommative

13e semaine : grands bols et casseroles (35 %)
· Expérimentation des formes.

· Évaluation des quantités d’argile.

· Évaluation du temps de réalisation.

· Application adéquate des techniques de tournage, tournassage et finition.

· Utilisation adéquate des outils et équipements.

· Démonstration de comportement et attitudes sécuritaires.

Travail intégrateur : vases de forme progressive
Projet : exercices de fabrication de théières

Critères de performance

La performance attendue du développement de la compétence visée par ce cours
se manifeste par l’efficacité, la rigueur, la méthode et l’esprit d’à-propos dans :

· Le choix, la préparation et l’évaluation volumétrique de l’argile.

· La disposition de la motte autour de l’axe central de la girelle du tour.

· le respect de l’épaisseur prescrite et la régularité de la paroi de la pièce.

· La reproduction de la forme prévue dans le plan de travail.

· Le dégagement de la pièce, hors de la girelle.

· Les choix du moment pour tournasser.

· Le centrage de l’objet sur la girelle ou le rondeau.

· L’utilisation d’outils et de mandrins.

· La technique de tournassage.

· Le repérage et la correction des défauts sur la pièce crue.

· L’assemblage des composantes.

· L’utilisation des outils de finition.

· L’entreposage en vue du séchage.

Évaluation

· Évaluation formative

Projet théière, 15e semaine

· Évaluation sommative

15e semaine

· Travail intérateur : 40 %
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