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4° Séquence
Quatrième séquence

Révision Chapitre 6 : Puissance
FHYS04SS01EX40






FHYS04SS01EX45

EX40

AN 40

SO40

1. Ici, vous retrouvez une pompe ayant un débit de 42l / mn.

Vu que le centre du distributeur est fermé, la pompe renvoie le débit directement au bac par le limiteur de pression. Ce dernier est taré à 85 bars.

Quelle est la puissance théorique nécessaire pour le moteur ?

TX 45

SO 45

2. Si la cylindrée de cette pompe est de 60 cm3, quel sera alors le moteur que vous devrez installer ?

18 kw

11,3 kw

13,5 kw

La puissance

Exercice avec une réponse écrite – 3 chiffres
FHYS04SS01

1 diapositive – 1 texte écrit et lu



EX40 (AN 40

2 questions type QCM




          (TX 40







          (SO 40







EX45 (AN 45







          (TX 45







          (SO 45

Chapitre 8 : le groupe hydraulique

Partir sur les exemples de cours de bosch. Voir avec Hipolito

8.1 : groupe hydraulique

1. Les réservoirs :

· Photos _ fonction : stockage

· décantation

· refroidissement

· désémulsion de l’huile

· symbole

· Document sonore  commentaires lus et écrits

diapositive
Stocker le fluide hydraulique : FHYS04SS02SO50

Le fluide hydraulique est stocké dans un réservoir étanche pour prévenir la pollution du fluide.

Il doit être équipé d’un filtre à air pour limiter l’entrée des particules solides de pollution.

Il permet au fluide hydraulique d’être en contact avec la pression atmosphérique, ce qui est nécessaire pour l’aspiration de la pompe.

On peut trouver d’autres éléments implantés sur le réservoir : thermostats, indicateurs de niveau du fluide, bloc de sécurité, refroidisseur, filtre, cannes chauffantes, diverses régulations, etc.

FHYS04SS02PH50

FHYS04SS02AN50

1. Réservoir en tôle d’acier. Contient l’huile et supporte certains appareils.

2. Niveau maxi-mini. Contrôle en permanence la hauteur du fluide pour une utilisation correcte. Une hauteur mini est recommandée (+ 15 cm par rapport à l’aspiration) afin d’éviter des entrées d’air dans la pompe, causées par le tourbillons d’aspiration.

3. Thermomètre. Indique la température à laquelle se trouve l’huile.

4. Bac de rétention

5. Appareil de sécurité. Limiteur de pression. Protège la pompe et l’installation.

6. Coupleur rapide pour le retour de l’huile dans le bac (T).

7. Coupleur rapide pour le refoulement de la pompe vers le circuit (P).

8. Coupleur rapide pour le retour de l’huile de drainage (Y).

9. Filtre de retour. Permet de filtrer le retour de l’huile avant son entrée dans le bac. La cane de retour doit être nettement plongée dans l’huile au-dessous du niveau. Si le tube se trouve au-dessus du niveau, l’huile en s’échappant émulsionnera la surface libre entraînant des bulles d’air vers l’aspiration de la pompe.

FHYSO4SS02TX50

FHYSO4SS02SO50

10. Moteur électrique. Entraînement de la pompe par l’accouplement (16).

11. Armoire électrique de commande.

12. Indicateur de colmatage (IC). Permet grâce à 3 zones (vert, jaune, rouge) de connaître l’état du filtre (colmatage).

13. Trappe de visite avec joint d’étanchéité).

14. Thermostat. 

Dans le cas où la température de l’huile devient trop importante, le thermostat coupe la commande du moteur hydraulique.

15. Pompe, fournit le débit

16. Accouplement mécanique du moteur (10) et de la pompe (15).

8.2 : Les pompes hydrauliques

· Photos, Diapositive, fonction : fournir un débit 

· transformer une énergie mécanique en énergie hydraulique symbole, 

· Document sonore  commentaires lus et écrits 

· Symboles


Diapositive

FHYS04SS03SO55






FHYS04SS03TX55






FHYS04SS03AN55

Fournir un débit

La fonction première d'une pompe est de fournir un débit, elle transforme aussi de l'énergie mécanique en énergie hydraulique.

La cylindrée de la pompe est exprimée en cm3/tr. Cette cylindrée peut être fixe ou variable en fonctionnement.

La cylindrée correspond au volume aspiré par la pompe.

Le principe des pompes utilisées en hydraulique industriel est du type volumétrique, c'est-à-dire une variation de volume entre l'aspiration et le refoulement.

Cette construction permet à la pompe de supporter certains niveaux de pression.

Les pompes à cylindrée variable comporte un drain externe.

(lu) Il existe 3 grands types de pompes :

· les pompes à engrenages

· les pompes à palettes


(lu, écrit)

· les pompes à pistons

8.3 : Les filtres

· Photos, Diapositive, fonction : épurer l’huile

· garantir une plus grande durée de vie des composants

· Document sonore  commentaires lus et écrits 

· Symboles

diapositive
Fonction épurer:

La fonction épurer est assurée par un ou plusieurs filtres placés au retour et/ou au refoulement de la pompe. 

Les crépines placées à l’aspiration de la pompe dans le réservoir ont tendance à être abandonnées. Les filtres retour peuvent être équipés d’indicateur de colmatage et de clapet taré.

La finesse de filtration d’un filtre est exprimée en microns. Le filtre peut être monté dans le réservoir ou sur le réservoir. Le réservoir est associé à cette fonction par le phénomène de décantation.

8.4 : Les accessoires

· Photos, Diapositive 

· Document sonore  commentaires lus et écrits 

· Symboles, 

Photos, symbole, fonction des 3 accessoires

8.5 : Les accessoires

· Reniflard : Photos, Diapositive 

· Document sonore  commentaires lus et écrits 

· Symboles, 

TEST : photo avec légendes à remplir : 7 réponses. Si <4, on retourne, si >4, on continue.
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