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Grappe métiers S.F.M.Q.
METIERS DE L’USINAGE
Les métiers décrits par le S.F.M.Q. sont accessibles aux hommes et aux femmes, selon les directives légales en la matière. Afin de faciliter la lecture, les métiers sont désignés par le genre grammatical masculin dans la suite du document.

	1. Remarques générales préalables

	1.1 Le document « COREF-00 Grappe métiers » se construit en plusieurs étapes et à partir de plusieurs sources d’information :

· les informations issues des descriptifs fournis par les organisations représentant les employeurs et les travailleurs ET par les Services publics de l’emploi (S.P.E.),

· les apports de Président Coref, d’experts techniques,

· les remarques de la Coref (représentants des interlocuteurs sociaux du secteur et des Services publics de l’emploi).

Un premier projet de grappe métiers est ainsi soumis pour approbation par la Chambre des Métiers (ChaM).

1.2 Le document « COREF-00 Grappe métiers » est donc EVOLUTIF. En effet, 

· d’une part, selon la progression des travaux des différentes Corefs relatives aux différents métiers de la grappe, des définitions de métiers, des frontières de métiers, des intersections entre métiers, la hiérarchisation des métiers …  peuvent être amenées à être adaptées ;

· d’autre part, des métiers supplémentaires peuvent s’ajouter, certains métiers peuvent être supprimés, d’autres encore peuvent faire l’objet d’une approche intersectorielle …

Il est donc extrêmement important de prendre en compte :

· la date de dernière version de grappe reprise en tête de document,

· les dates de demandes de métiers et les modifications éventuelles d’intitulés (cf. Rubrique 2.).




	2. Mode de structuration de la grappe métiers S.F.M.Q.

	2.1 Description succincte de la grappe métiers


La grappe se structure autour des métiers de la conduite des équipements d’usinage par enlèvement de copeaux, par abrasion ou par électroérosion, de l’ajustement et du montage de fabrication et également, dans une perspective d’évolution possible pour ces métiers, du contrôle qualité en usinage et de l’intervention technique en méthode et programmation.
2.2. Justification du mode de construction de la grappe, des choix posés :
· aspects intersectoriels : 

Les métiers de la grappe peuvent s’exercer dans des secteurs différents, principalement dans les entreprises de l’industrie technologique, fabrications métalliques (CP 111.01/02), sidérurgie (CP 104)…et ce, dans un département de production ou de maintenance.
· polyvalence (1 ou 2 métiers) : 

Le métier de Technicien en systèmes d’usinage correspond à de nombreuses fonctions selon les machines principalement utilisées par le travailleur dans le cadre du poste de travail et/ou selon le degré de complexité des opérations à mettre en œuvre, par exemple :
· Tournage sur machines conventionnelles et/ou à commande numérique

· Fraisage sur machines conventionnelles et/ou à commande numérique

· Autres opérations sur machines spécialisées (alésage, perçage, taraudage, taillage d’engrenages…) conventionnelles et/ou à commande numérique

· Conduite de centre d’usinage (tournage, fraisage, alésage…réalisés sur une seule machine, à commande numérique)


Le métier d’Outilleur correspond également à différentes fonctions liées aux techniques précitées et aux techniques de rectification, d’électroérosion, d’ajustage-montage.
· …
2.3 Demandes du(des) secteur(s) concerné(s) :
Demande initiale (DEM-02a)

Modification d’intitulé

Suppression de métier

Intitulé de métier

Date

d’acceptation ChaM
Intitulé de métier

Date

Date

« Technicien en usinage »
22/11/2012 
« Technicien en usinage par enlèvement de copeaux »
08/12/2012
Technicien en systèmes d’usinage
20/03/2013
Remarque : Seuls les métiers ayant fait l’objet d’une demande par les secteurs au S.F.M.Q. seront déclinés en Profils métiers et formations.

Dans le présent document, les métiers qui n’ont pas fait l’objet d’une demande par le(s) secteur(s) concerné(s) sont notés en italique : ils sont représentés au Chap.4 uniquement pour situer les métiers visés par les demandes dans un contexte professionnel plus large.
cf. Annexe : Sources, documents exploités.


	3. Composition de la grappe métiers S.F.M.Q.

	MÉTIERS
	DÉFINITION
	ACCROCHAGE

ROME V3 (N° de fiche(s))

	Technicien en systèmes d’usinage
	Le Technicien en systèmes d’usinage réalise des pièces (métalliques, en matériaux composites …) par enlèvement de matière suivant différents procédés, jusqu'à l'obtention de formes (planes, cylindriques ...) et dimensions définies, à l'unité ou en série, au moyen de machines à commande conventionnelle, à commande numérique et/ou de centres d'usinages. Selon le poste de travail, il peut assurer notamment  les opérations de tournage, de fraisage.

A partir des plans qui lui sont transmis, le Technicien en systèmes d’usinage :

· analyse le travail à réaliser :

· détermine la gamme opératoire ;

· choisit les outils de coupe, l’outillage et les installe sur les machines ;

· suit ou réalise le programme d’usinage, qui détermine le déplacement exact des outils et leur trajectoire ;

· teste et vérifie la conformité des premières pièces fabriquées par rapport au cahier des charges et ajuste ses réglages, avant de lancer la production en série ;

· garantit la qualité et le rythme des opérations en remédiant aux éventuelles anomalies dans les plus brefs délais ;

· assure l’entretien et la maintenance de 1er niveau de son poste de travail.
	H2903

Conduite d’équipements d’usinage

	Outilleur
	Il réalise différents types d’outils, d’outillages et d’équipements destinés à la production industrielle :

Il conduit les différents procédés d’usinage et de rectification et réalise des opérations d’assemblage, d’ajustage  et de réglage de pièces usinées et d’éléments divers.
	H2903

Conduite d’équipements d’usinage

H2901

Ajustement et montage de fabrication

	Technicien en contrôle qualité
	Il contrôle la conformité du produit par rapport aux exigences du client.

Il  établit les documents de contrôle de conformité, de traçabilité, de suivi qualité. 

Il Identifie les non-conformités et  les mesures préventives ou correctives à apporter.
	H1506

Intervention technique qualité en mécanique et travaux des métaux

	Agent de méthode-Programmeur
	Soutien technique à la fabrication, voire à la conception, d'un produit, l’agent de méthode définit le processus de fabrication et en élabore le programme d’usinage. 
	H1404

Intervention technique en méthodes et industrialisation 


Commentaires éventuels : cf. glossaire en fin de document
	4. Liens entre les différents métiers de la grappe métiers

	4.1 INCLUSION – INTERSECTION : sur base de la nature des activités professionnelles, des productions et services … communs


Commentaire :

Comme indiqué au Chap. 3,

· Le Technicien en systèmes d’usinage réalise des productions sur base de 2 techniques : le Tournage *  et le Fraisage * (Voir Glossaire). Dans certaines entreprises, la connaissance d’une de ces deux techniques, sur machines à commande conventionnelle ET à commande numérique, peut constituer un accès à l’emploi.

· L’Outilleur inclut les activités du Technicien en systèmes d’usinage auxquelles s’ajoutent celles liées aux techniques de Rectification *, d’Electroérosion * et d’Ajustage-Montage *.

Ces deux métiers peuvent parfois mener au Bureau d’Etudes comme « Technicien en contrôle qualité » ou comme « Agent de méthode – Programmeur» par l’expérience professionnelle et la formation continue, sans qu’il n’y ait pour autant un degré supérieur de complexité entre les activités réalisées à l’Atelier et celles réalisées au Bureau d’Etudes.


Représentation graphique éventuelle :

4.2 HIERARCHISATION : sur base de la complexité / quantité / qualité des activités professionnelles, du niveau d’autonomie / responsabilité, du statut …


Commentaire :


Représentation graphique éventuelle :




	5. Annexe : Sources principales utilisées

	Arborescences sectorielles, Arborescences S.P.E., Accès à la profession …
· Fiches Rome V3 : H2903 et H1506 http://www2.pole-emploi.fr
· Fiche Horizons emploi : Technicien en systèmes d’usinage http://www.leforem.be
· Fiche Métier IMT-B http://www.imtb.actiris.be
· Consortium de Validation des Compétences : Référentiel des compétences du Technicien en systèmes d’usinage http://www.cdvc.be/ 
· CCPQ : PQ Opérateur système d’usinage et CNC, PQ Outilleur, PF Technicien en usinage www.enseignement.be
· AFPA : Référentiel Métiers Activités Compétences, Tourneur sur machines conventionnelles et à commande numérique www.afpa.fr
· Françoise Giltay, La mécanique dans l’industrie, Editions du SIEP
· David Brusselman et Valérie Schoore, Le génie mécanique, Editions du SIEP
· Entretiens préparatoires avec Présidents et Expert technique www.agoria.be 
· www.wikipedia.org : Usinage, Tournage, Fraisage, Machine-outil à commande numérique… 
· www.studya.fr  : Métiers de l’industrie
· www.jcomjeune.com : Fiches métiers
et divers autres sites consacrés aux métiers…
Personnes ressources sollicitées pour rencontre individuelle ou réunion en groupe de travail (Outre les participants à la Coref (président, expert(s) technique(s), membres) : /



* Glossaire :
· TOURNAGE : Opération qui consiste à réaliser des pièces mécaniques de révolution (cylindriques et/ou coniques) à l’aide d’outils coupants montés sur des machines-outils appelées « tours ». Ces tours peuvent être conventionnels, mais plus fréquemment de nos jours à commande numérique.

· FRAISAGE : Opération qui consiste à réaliser des pièces mécaniques de formes prismatiques à l’aide d’outils coupants appelés « fraises » montés sur des machines-outils appelées « fraiseuses ».  Elles sont le plus souvent aujourd’hui à commande numérique. 

· CENTRE D’USINAGE : Machines permettant d’usiner des formes complexes sans démonter la pièce à usiner. Les changements d'outils équipant la (ou les) tête(s) d'usinage sont programmés en fonction de la définition numérique de la pièce.)

· COMMANDE NUMERIQUE : On appelle « commande numérique » une armoire de commande recevant le programme d'usinage sous forme d'un ruban perforé, d'une bande magnétique, ou de données issues d'un ordinateur. On désigne parfois ainsi la machine complète équipée d'un tel dispositif : « Tour à commande numérique »…

· ELECTROEROSION : Procédé d'usinage qui consiste à enlever de la matière en utilisant l’arc électrique.

· RECTIFICATION : Opération qui consiste à rectifier les pièces usinées préalablement au tour ou à la fraiseuse conventionnels, de manière à atteindre un degré de précision dimensionnelle élevé, grâce au principe de l’usinage par abrasion réalisé à l'aide de machines-outils (meules) appelées « rectifieuses ».  La rectification peut être plane, cylindrique, conique et être exécutée sur des machines conventionnelles ou à commande numérique.

· AJUSTAGE-MONTAGE : Il s’agit de réaliser l'ajustement et le montage de pièces mécaniques en accord avec des plans de définitions et en respectant des spécifications et des tolérances. Cette opération sous-tend également la capacité d’usiner des pièces (perçage, taraudage, rectification, utilisation de limes...). Elle requiert une extrême précision pour réaliser des ajustements serrés ou libres, calibrés au millième de millimètre. L’ajustage peut aussi nécessiter des traitements thermiques sur une pièce en la chauffant, par exemple pour en modifier les propriétés.

Il s’agit ensuite de contrôler le bon fonctionnement du mécanisme ou de l’organe monté.
Document réalisé le 11/12/2014


Dernière version de grappe approuvée par la ChaM le 20/01/2015
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